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(54) Title: METHOD FOR COATING A WORKPIECE 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR BESCHICHTUNG EINES WERKSTOCKS 
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(57) Abstracts The invention relates to a method for coating a workpiece, in which a material is apphed to sadworkpiece in a 
mermal spraying process. According to the invention, the spraying operation is monitored online, whereby properties °f the pa*- 
deTc7ntah.ed in me sprey jet are detected and made available as actual values. Said actual values are compared either directly to 
Ig^ZdmSL are derived from the actual values are compared to the target values and ,f the actual values or 
chLcteristics deviate from the predetermined target values, process parameters for the thermal spraying process are automatically 
adapted by a regulator, based on a neuronal network. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Beschichtung eines Werkstttcks, wobei ein Werkstoffdurch ther- 
misches Spritzen auf das Werkstttck aufgetragen wird. Erfindungsgemass wird der Spritzvorgang online tiberwacht, indem Ei- 
genschaften der im Spritzstrahl befindlichen Partikel erfasst und als Istwerte bereitgestellt werden, wobei die Istwerte unmittelbar 
oder aus den Istwerten abgeleitete Kenngrdssen mit SoUwerten verglichen werden, und wobei bei Abweichung der Istwerte oder 
Kenngrflssen von den vorgegebenen SoUwerten Prozessparameter fur das thermische Spritzen durch einen Regler auf Basis eines 
neuronalen Netzwerks automatisch angepasst werden. 



